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1. Dilezité informace pro uzivatele

* Pted prvnim pouZitim vzduchového dychacitlitsspoje SATURN 200 Comfort a SATURN 200
Standard si musi kazdy uZivatekpe¢ precist tento navod a prmu porozunit. Sowasre si musi
pokyny z ndvodu prakticky proait. Zanedbani tohoto upozam miZze mit za nasledek ohrozeni
Zivota uZivatele i dalSich osob. \fipac nejasnosti k pokyim uvedenym v tomto navodu se
prosim obréte na vyrobce ffistroje, ktery zajisti fipadné proskoleni uZivatels vysta¥nym
oswdcenim se splatnosti jednoho roku.

« Vzduchovy dychaci ifistroj je navrzen tak, aby vyhovoval pozadavkCSN EN 137,CSN EN
136 a dalSich technickych norem. Jakost tlakové&uuehu uteného pro pléni tlakovych lahvi
musi odpovidat technické nogr@SN EN 12021.

» UzZivatel musi byt uznan fyzicky a psychickyigpbilym k pouzivani vzduchového dychaciho
pristroje s otekenym okruhem a musi byt starSi 18 let.

* NoSeni vous, plnovousu nebo dioptrickych bryli negativovliviiuje €snost mezi ochrannou
maskou a obliejem uZivatele. Pro uZivatele s dioptrickymi brylgsou ugeny specialni brylové
obrouky, které jsou dodavany jako zvlastiiguSenstvi ochranné masky.

» Souwasti ndvodu je zatai list a zkuSebni atestiptroje.

» Servis a opravyifistroje SATURN 200 Comfort typ 3006 a varianty SARN 200 Standard typ
3006A provadi pouze vyrobce MEVA a.s. Roudnice hatbem a jim autorizovana servisni
strediska.

* Vyrobce si vyhrazuje pravo konstiréch zn&n, proto nejno¥jSi vyhotoveni nemusiipsré
odpovidat vyobrazeni v navodu.

* Vyrobce zasadnodmita jakoukoliv odpasdnost v pipact nedodrzeni pokyina dopordeni v
tomto navodu.

 Informativni revod jednotek (fiblizn¢) : 1 MPa = 10 bar, 100 Pa = 1mbar
2. Technicky popis [Fistroju
2.1 Uvodni popis

Vzduchovy dychaci ifistroj SATURN 200 Comfort typ 3006 a jeho variaB@aTURN 200 Standard
typ 3006A (dale jen jistroj*) je izola&ni autonomni dychacitistroj s tlakovym vzduchem a
oteenym dychacim okruhemfiBtroj mé penosny zasobnik tlakového vzduchu a je zcela nglgavi
na okolni atmosf&. Vydechovany vzduch odchazi z ochranné maskyréerkulace do okolniho
atmosféry.

Pristroj je uten pro ochranu dychacich orgdnsobam vykonavajicimizné ¢innosti v prostedi
s vysokou koncentraci toxickych plyiiorganické a anorganické plyny a pakgstic (pevné a tekuté
céastice, bakterie, viry, prach, aerosoly), neboospedi s nedostatkem kysliku (ntémez 17 %).

Za predpokladu splkni ¢l. 3.3, 3.4 a 5.12 seike gistroj pouZit do progeédi se stupfm nebezp&
vybuchu SNV 1, SNV 2, SNV 3.

Pristroj je konstruovan tak, aby bezchybpracoval i pi ponaeeni max. 1m pod vodni hladinu.
POZOR - neni v3ak konstruovan podleCSN EN 250 jako potagésky pristroj pro pouZiti pod
vodu !



Pristroj je mozné sejmout za provozu ze zad, anizmbgela byt feruSena nebo byla omezena jeho
¢innost.

2.2 Cinnost pristroje

Vzduchovy dychaci ifistroj SATURN 200 Comfort a SATURN 200 Standardakdvym vzduchem

je konstruovan tak, aby umigdval uZivateli dychat vzduch dle poZadavku z tlaktdéhve na vzduch
prostednictvim plicni automatiky umisié na nosi pristroje. Plicni automatika je zkonstruovana na
principu podtlakového davkovani vzduchu z tlakcdéve dle individuélnich pib uzivatele.

Tento princip pracuje tak, Zgipmadechu uZivatele vznika v licnicowasti a v celé ochranné masce
podtlak, ktery je fendSen spojovacimigchodem aZz pod membranu plicni automatiky. Vlivem
zpisobeného podtlaku se membrana pohybujéresm dofi, kde ffes pakovy mechanismus otevira
vysokotlakou kuZelku automatiky, kterd uzaviralaitpk stlaéeného vzduchu z lahve do plicni
automatiky. Podle velikosti #gobeného podtlaku pod membradnou proudi odpovidajigém
vzduchu automatikouips injektor do spojovacihorgchodu a licnicovéasti masky. Po uka@eni
naddechu podtlak pod membranou zanika, membranaras® ©o m@vodni polohy a vysokotlak&
kuZelka automaticky ap pratok vzduchu uzae. Ri vydechu vznika v dychacim systémietak,
ktery otewe vydechovou membranu ventilové komory v masce deslyovany vzduch proudi bez
recirkulace do okolni atmosféry. Tento cyklus siidanadechem opakuje.

Pri velkych pifatocich vzduchu je odpor, ktery klade vrapova hadgmojovaciho fechodu
protékajicimu vzduchu ziee velky, a proto je fistroj vybaven injektorem, ktery vliv vrapové haglic
kompenzuje a Afsobuje, Ze dychéani je sigtrojem snadné ifpvelké spoteb vzduchu.

2.2.1 Vystrazné zvukové z&zeni

Pristroj je vybaven vystraznym zvukovymiizenim, které f poklesu tlaku v lahvi na hodnotu
5 *! MPa varuje uZivatele o poklesu tlaku FetpZitym zvukovym signalem o intenzipies 90dB,
hlading zvuku A a v kmitétovém rozsahu mezi 2000 Hz a 4000 Hz. U verze Standde je piala
souwasti plicni automatiky, zni varovny signal az dé&lpsu tlaku v lahvi na hodnotu 1 MPa. U verze
Comfort je pigala gipojena k vysokotlaké hadici a signal zni az dolesk tlaku v 1&hvi na hodnotu
0,5 MPa. Ztrata vzduchu @gobend vystraznym signalem beypySuje v piiméru 51/min od péatku
spuséni signalu az do hodnoty tlaku 1 MPa (u verze Stashidresp. 0,5 MPa (u verze Comfort). Toto
vystrazné z#éizeni je uvadno docinnosti automaticky f» otevfeni ventilu tlakové lahve a neni tedy
mozné, aby uZzivatel mohl pouZitigtroj drive, nez je vystrazné iaeni zapnuto.

2.2.2 Kidavna dodavka vzduchu (by-pass)

Pristroj je vybaven rn¢ ovladanym zéizenim pro pidavnou dodavku vzduchu (dale jen ,by-pass®),
jehoz pfitok je minimél 60 I/min @ vSech tlacich nad 5 MPa. Totofizeni je sodasti plicni
automatiky a umatlje uZzivateli rén¢ otewit (nezavisle na oteviracim podtlaku)ifmk vzduchu z
tlakoveé lahve pes plicni automatiku do spojovacihtephodu a ochranné maskyi Bpuséné funkci
by-passu trva gitok vzduchu tak dlouho jak dlouho trva tlak na odaby-passu. By-pass se uvadi
do ¢innosti ovladaem, ktery je vybaven mechanickou pojistkou protingaolnému zapnuti a je
umiseén na levém ramennim popruhdel spustnim by-passu je nutno uvolnit pojistku.

2.2.3 Tlakové lahve

K ptistroji SATURN 200 Comfort a SATURN 200 Standardmezné pipojit ocelové tlakové lahve
na vzduch o maximalnim plnicim tlaku 20 MPa aiwiih objemu 51, 6 | nebo 7 | (vice viz 2.3.4).



2.3 Popis fFistroje

Dychaci pistroj SATURN 200 Comfort typ 3006 a SATURN 200 r&tard typ 3006A je sestaven z
téchto komponert :
- z&kladnidleso fistroje typ 3006 (verze Comfort) nebo typ 3006ArfeeStandard)
- ochranna maska - CM-5D typ 3011 (velikost®) a
- SARI typ 3293 (velikost univerzalni)
- tlakové lahev vizl. 2.3.4

2.3.1 Z&kladni €leso pristroje

Zakladni tleso gistroje SATURN 200 Comfort typ 3006 je tem anatomicky tvarovanym zadovym
nostem, na ktery je ffijpevren horni za¥s, podlozka tlakovych lahvi s upinacim popruhemdpga
podloZzka, ramenni a bederni popruhy.

Zadovy nosti tvori kompaktni rdm s vyztuhami, zaji§ici poZzadovanou pevnost a dokonalou tuhost
celé konstrukce. Fyzikalni a mechanické vlastnostsie jsou zaji®tny vhodre zvolenym
termoplastickym materialem.

V horni¢asti je nosi opaten otvorem pro zageni a na spodnim okraji je Z&wné oko pro fenaseni

a zawsSeni pistroje. Za¥sné oko tvéi sowasré ram, ktery chrani dno tlakové lahve proti narazu.
Horni ¢ast nosie je uzf@isobena proifpevreni drzaku horniho zégu, ke kterému jefpevrén horni
zaws. K hornimu z&su je gipojena vysokotlaka hadice s manometrem aghisi. Déle je k
hornimu za¥su pomoci rychlouzawu se zavitem Glg" pripojena plicni automatika s by-passem. Na
vystupni Sroubeni plicni automatiky jégojen pomoci fevlectné matice spojovaciigchod. Koleno
spojovaciho fechodu je Sroubem Rd 40" %" pripojeno k ochranné masce. Tlakova lahev je
pripojena pes b@ni piipojku lahvového ventilu ke kyénuloZzenému hornimu zésu pomoci
rychlouza¥ru. K horni ¢asti noste je dema pary velcro paskpiipojena zadova podlozka, ktera
zaji¥uje komfortni opr hornic¢asti noste. Ba:ni pricky noste jsou opaeny vyztuznymi zebry.

V bederni¢asti noste je umistn zamek pro ottné gipojeni bederniho pasu. Na &&i strag
bedernicasti noste je umistn vyrobni Stitek a informativni Stitek s Gdaji @#phbé vzduchu.

V dolni ¢asti zadového no je namontovana égka tlakové lahve s pryZzovou podlozkou a upinaci
popruh s pezkou.

Ramenni popruhy jsou k hortiésti zadového na& gripevrény pomoci pitvieénych ezek a ve
spodni ¢asti jsou pewvé pripojeny na otdném bedernim pasu. Ramenni popruhy jsou vyztuzeny
vycpavkami pro lepSi komfort a rozloZzeni hmotnggistroje. Na levém ramennim popruhu jsou
provieteny velcro pasky, které slouzi k upémh a vedeni vysokotlaké hadice s manometrem a
vystraznym zvukovym 2Zé&zenim (pigalou) a k upevéni a vedeni tahla s ovlatkm by-passu. Velcro
péasky Ize libovols dle dispozice festavovat. Ramenni popruhy jsou dpay odrazovymi reflexnimi
paskami pro lepSi viditelnost osoby pouZivajitisipoj v prostedi se sniZzenou viditelnosti. Délka
ramennich popruhse po nasazenitiptroje snadno nastavuje pr@stnictvim stagcich gezek a
stawvcich poprul. Stawci popruhy jsou na koncich opary plastovymi oky pro snazsi ovladani.
Bederni pas je k zadovému nogiipojen pfiviecnymi piezkami, které sefjpojuji na svislé otvory v
dolni ¢asti noste, a oténym zamkem, ktery zajifije spolehlivé spojeni a stasré snadnou
demontéz p udrzke pristroje. Bederni pas je zpamvyztuhou, ktera zajisije komfortni ogr dolni
¢asti noste. Pro snadné a bezpe zapinani bederniho popruhu je pouZzita trojzubcdgrezka
umozujici snadné délkové 8eovani oboucéasti popruhu. Volné konce bederniho popruhu jsou
zajiseny proti volnému pohybu prowenim gidrzovaci gezkou.

Zakladni tleso gistroje SATURN 200 Standard typ 3006A je i®00 anatomicky tvarovanym
zadovym nosiem, na ktery je iipevren horni zags, podlozka tlakovych lahvi s upinacim popruhem,
ramenni a bederni popruhy.

U tohoto typu neni v horriasti noste pipojena zadova podlozka.



Ramenni popruhy jsou k hortiésti zadového na& gripevrény pomoci pitvieénych fezek a ve
spodni ¢asti jsou spolu s bedernimi popruhjipevreny privie¢nymi prezkami ve vodorovnych
otvorech v nosi. Na levém ramennim popruhu jsou nasity velcrkpaslouzici k upewini a vedeni
vysokotlaké hadice s manometrem a k ugevra vedeni tahla s ovlatkam by-passu. U této verze
neni u vysokotlaké hadice s manometrem vystraZzn&axé zaizeni (pigala), to je sotésti plicni
automatiky. Ramenni popruhy nejsou @pay odrazovymi reflexnimi paskami.

Bederni pas je k zddovému nospiipojen pfhvienymi prezkami, které sefjpojuji na vodorovné
otvory v dolni¢asti noste. Bederni pas neni vyztuzen vyztuhou.

2.3.2 Technické parametry fistroj i

Provozni MEedium .........ooouiiiiiiiiiie e vzduch

Provozni tlak .........ooooiiiiiiiiie e 20 MP

Provozni teplota ...........ooooiiiiiiiiiiceeee e -306°€

Objem tlaK. [ANVE .......ooeiiiiiie it 51, Gébo 7 |
Ochrann@ doba ........c..eeeiiiiiiiiii e (vetulkacl. 6.6 + 6.8)
Max. pohotovostni hmotnost SATURN 200 Comfort

s ocel. tl. ZAsobnNikeM 51 ...ooeeiii e 12,4 kg

s ocel. tl. ZAsobnNikeEM 6 | ........iiiei e 13,45 kg

s ocel. tl. ZAsobnNIKEM 7 | ..coeeee e 14,5 kg

Max. pohotovostni hmotnost SATURN 200 Standard

s ocel. tl. zZA&sobnikem 51 ... 12 kg

s ocel. tl. ZAsobnNikeEM 6 | ........iiiei e 13,05 kg

s ocel. tl. ZASOBNTIKEM 7 | ..o e, 14,1 kg

Roznery ,NOSICe [FStroje" .......ccoiiiiiiieiiiieie e e 600 x 310 x 150 mm
Pripoj. rozmer ,Plicni automatiky” ... Glg" pro 20 MPa
PEIPOJ. FOZIMEr K MASCE  ..eeevvveeeeeeeeeeeeeeeve e, Rd 40 %"

Roznery spojovaciho fechodu ... délka 700mm,&host 20mm
Oteviraci podtlak (f vstup. tlaku 20 MPa) .....................ceeeee. . mMax. 350 Pa
Oteviraci podtlak (b vstup. tlaku 1,5 MPa) ...............ccccccemeee. -50 +-350 Pa

Min. pratok pii dechovém odporu 700 Pa

a vstup. tlaku 10 MPa a 20 MPa .........coooieiiiiiiiiieeeeeeeeee 450 I/min
Vystrazné zvukova signalizace zfi P.......cccccceeveiiiiiiiiiieeeeeennnns “Pa

Pridavny vzduch ma min. prok

(pti vSech tlacich nad 5 MPa) ...........coouviemmmmmeeee e 60 |/min

2.3.3 Ochranna maska

K pristroji SATURN 200 Comfort a SATURN 200 Standamzk K¥ipojit dva typy celoobliejovych
ochrannych masek - CM-5D a SARI, které zaju dokonalou izolaci celého obéje, dychacich
orgarii a a&i uzivatele od okolni atmosféry. Oba typy masekigjplpozadavkyCSN EN 136. Maska
SARI s oznaenim F (na vi§si strar licnicovécasti) sphuje pozadavky’SN EN 136 (tida 3).

Ochrann& maska CM-5D je praigmojeni ke spojovacimuipchodu vybavenafpojovacim zavitem o
rozmeéru Rd 40 x'/;" podleCSN EN 148. Maska je dodavana ve dvou velikostezha:enychgisly

4 (mensi) a 5 @tSi). Maska je uvnitlicnicovécéasti vybavena vnihi maskou s vdechovacimi ventily
a vydechovym ventilem sniZzujicimi na minimum mnegsixidu uhlgitého v masce. Licnicovéast
masky a vniini maska jsou vyrobeny z kvalitni, hygienicky nesdvé pirodni pryZe, ktera je odolna
teplotam od -30°C do +60°C, chemickym latkam, ozdna samozhasivé viastnosti a twlodolava
starnuti.

Zornikové sklo je vyrobeno z odolného tvrdého orgegho skla a dale odolava poskrabani. MIZzeni
zorniku je zabramo vedenim proudu nadechovaného vzduchu pdniniésti zorniku. Maska je
opatena pfizvicnou vlozkou, kterd ip nasazeni masky na ol#j umozuje minimal 95%
srozumitelnost hovoru. Maska unioge pouZiti dioptrickych skel v brylovych vloZzkacipevrénych



v zornikovécéasti uvnit masky. Upeveni masky na hlavuZivatele zajiuje pstibodovy celopryZovy
upinaci systém.

Ochranna maska SARI je praimojeni ke spojovacimuipchodu vybavenatipojovacim zavitem o
rozmeéru Rd 40 x'/;" podleCSN EN 148. Maska je dodavana v jedné univerzadhkesti. Maska ma
uvnité licnicové ¢asti vnitni masku s vdechovacimi ventily a vydechovym vemiilsniZzujicimi na
minimum mnoZstvi oxidu uhlitého v masce. Licnicov&ast masky a vnihi maska jsou vyrany ve
dvou materialovych provedenich fimdni kaduk a silikonovy katuk. Tyto materidly jsou
hygienicky nezavadné, maji samozhasivé vliastnostieanickd odolnost prodluZuje jejich Zivotnost a
usnaduje udrzovani. Materialové provedeni masky se potile druhu progedi, ve kterém se bude
nejéastji pristroj s maskou pouZivat.

Chemicka odolnost materialu masky SARI

Chemicka odolnost Druh kauéuku
Prirodni Silikonovy

louhy 10% ++ + ++ +
kys. sirova 10% + + + +
chlorid uhliity - +
aceton + + ++ +
etylalkohol - +
trichloroethylen - +
benzen - +
methanol ++ + +++
isopropanol +++ ++ +
0z0on - ++ +
powtrnost + ++ +
drazdivost + ++ +

velmi dobry + + + dobry + + fjatelny + Spatny -

Mechanicka odolnost materialu masky

Mechanick& odolnost Druh kauéuku
Prirodni Silikonovy
nova maska +++ +
starSi maska - +
odolnost proti teplu +100°C +250°C
odolnost proti mrazu -40°C -60°C
alerg. testy + + +++

velmi dobry + + + dobry + + fjatelny + Spatny -

Zornikové sklo je vyramo ve tech materialovych provedenich - polykarbonat, poiga triplex,
vyhovujicich fiznym narokm v rizikovém prosedi. Povrch zornik je odolny proti roztistni,
poSkrabani a vytieni zékalu. MiZzeni zorniku je zabgo vedenim proudu nadechovaného vzduchu
po vnittni ¢asti zorniku. Maska je ogana pfizvuénou vloZkou, kteraip nasazeni masky na ok
umoziuje minimalré 95% srozumitelnost hovoru. Maska umoje pouZiti dioptrickych skel v
brylovych vloZkach uchycenych v zornikowésti uvnit masky. Upevéni masky na hlavuZzivatele
zaji¥uje petibodovy celopryZzovy upinacii#Z nebo adaptéry pro upeimi na ochrannou ifbu
GALLET nebo HEROS.

2.3.4 Tlakové lahev



K ptistroji SATURN 200 Comfort a SATURN 200 Standardmezné pipojit ocelové tlakové lahve
na vzduch o maximalnim plnicim tlaku 20 MPa a twiih objemu 5 |, 6 | nebo 7 | s lahvovymi
ventily dleCSN 07 8631, fipadré dal3i typy schvalenych lahvi.

Lahvovy ventil je chragn proti prostupu pevnyctasti a vody z lahve ochrannou trubkou. Mezgpln
otewenou polohou ventilu je 2:4 2,8 otéky. Vystup z lahvového ventilu je upraveny zavit/gs pro

20 MPa.

Technické parametry tlakovych lahvi

ocelové tlakové lahve

obsah 5| obsah 6 | obsah 7|
Pracovni tla{MPa] 20 20 20
ZkuSebni tlakMPa 30 30 30
Hmotnost lahvgkg] 6,3 7,1 7,9
Hmotnost ventilykg] 0,32 0,32 0,32
Hmotnost vzduchikg] 1,25 15 1,75
Celkova hmotnogikg] 7,87 8,92 9,97
Vodni kapacita lahvf] 5 6 7
Kapacita vzduchiil] 1000 1200 1400
Pramér lahve[mm| 140 140 140
Vyska lahve mm] 450 525 595
Minimalni Zivotnost lahve 40 let 40 let 40 let
Provozni médium vzduch vzduch vzduch

3. Pokyny pro provoz [istroja

K pristroji je dodavana tato dokumentace:
» Navod k pouZiti gistroje
» Atest fistroje
o Zarwni list
* Navod k pouZiti ochranné masky

K pristroji Ize dale samostatmbjednat:
» VesSkeré pisluSenstvi a ndhradni dily dle katalogu nahraddiléh

3.2 PIrgni tlakovych lahvi

Tlakova lahev je expedovana se zbytkovyiatlakem 0,05 MPa ve smys{iSN 07 8304 z vodi
bezpénosti @i prepra. Pred prvnim pouZzitim (i f zkouSce pistroje) je nutno tlakovou lahev
naplnit. Otevirat ventil tlakové lahve pro zkouSgtistroje, kdy je v lahvi jen zbytkovyietlak
0,05 MPa se nedopatuje, protoZe by doSlo k poklesu tlaku v lahvi nmadfericky tlak a nastalo by
nebezpeéi, Ze by do lahve vnikl vzduch z okolni atmosfétgry by mohl obsahovat nezadouci slozky
(negistoty, vihkost atd.). V tomtoifpad by se musel demontovat lahvovy ventil a lahevéynsisela
asanovat. Demontaz lahvového ventilu smi prév@duze revizni technik s‘€édnim opravénim k
tétocinnosti.

POZOR'!
Jedna se o vzduchovyistroj, nepite tlakové lahve kyslikem. Rini tlakovych lahvi smi provét
pouze osoba srédnim opravénim k tétocinnosti.




3.3 Elektrostaticka impregnace

Pro pouZiti pistroje do vybusného praeti (se stupdm nebezp& vybuchu SNV 1, SNV 2, SNV 3)

se z dvodu omezeni vzniku elektrostatického naboje ifistiji provadi impregnace popnula hadic

s opletem po kazdém pouZiti a d@8ei [Fistroje. Dilce musi byt fied provedenim impregnace
dokonalecisté a vysuSené. K impregnaci popiuh hadic s opletem se pouZije tekuty pfedek
PYROTEX-S, ktery se na dilce nanasi va®ném stavu. Po provedené impregnaci se nechaji dilce
voln¢ uschnout. Kovové dilce, na kterych by mohlydtipbytky gripravku je nutno d@tt.

3.4  Uzemerni pristroje

V podminkéch, které vyZaduji uzedmi je mozné fistroj spolehli¢ uzemnit. Uzemni se provadi
meédeénym lankem, upewnym na Sroub horniho z&wu a druhym koncem upesmym na zemnici bod
v mist pouZziti. Zemnici lanko musi byt na obou konciclatigmo montaznim okemtipevrénym
k lanku zgisobem dleCSN 33 2030:l. 2.2.1. Jmenovity @imér zemniciho lanka musi byt min'3
mm.

Priklad pouZziti : ¢iSténi vnitiniho povrchu velkokapacitni nadrze po ropnych pkeetth. Uzemani
se provede upe¥nim zemniciho lanka jednim koncem Ksproji a druhym koncem k uzermi
nadrze.

4. Priprava pired pouzitim

Zakladni ¢leso gistroje poloZte na vodorovnou podlozku zadovdsti doti a rozepnutim ffezky
rozpojte upinaci pasku pro upéwn tlakového zésobniku. Rychlouzé@m odSroubujte tlakovy
zasobnik a vyjrte ho z nosie. Uvolrete rychlouzagr plicni automatiky a fipojte prevlecnou matici
spojovaci pechod k vystupnimu hrdlu plicni automatiky. Ngnim celé plicni automatiky a
dotédhnutim rychlouzévu zvolte polohu vrapové hadice tak, ab§i pasazeni fistroje na zada
smstovala fes rameno. Na koleno spojovacih@ghodu pipojte Sroubem se zavitem Rd 40/x'
ochrannou masku. Tlakovy zasobnik n&pknna provozni tlak poloZte na @gu tlakové lahve s
pryZzovou podloZzkou airoubujte rychlouz&rem k hornimu z&su. Upeviite tlakovy zasobnik k
opérce s pryzovou podlozkou dotaZzenim upinaciho papsufiezkou.

5. Pouziti pristroja
5.1 UzZivatelska kontrola ochranné masky

» Celkova vizualni kontrola masky.

» Kontrola €snosti masky (spravného usazeni nacefliuZivatele) se provadi tak, Ze po
nasazeni masky na oi#j uZivatele aadném dotazeni upinacich pase rukou zmé&ne
vrapova hadice spojovacihaeghodu tak aby nemohl prochéazet vzduch a provede se
hluboky nadech. Maska sé&tpm musi pisat na obliej uZivatele.

+ Kontrola funkce vydechového ventilufifhasazené masce prafte rekolikrat vydech,
abyste si o#fili, Ze vydechovy ventil je dostate¢ prichozi.

5.2 UzZivatelska kontrola gristroje

» Vizualni kontrola pistroje.



» Kontrola dotaZeni viech sipoj

» Kontrola tlaku vzduchu v tlakové 1ahvi.

» Kontrola €snosti vysokotlakéasti (dlecl. 7.3).

» Kontrola oteviraciho tlaku plicni automatiky a \ngginé zvukoveé signalizace.

» Otevenim ventilu tlakové lahve naplnite tlakovy obvodspoje a ventil se uzée. Ri
nasazené masce se provede zkuSebni nadiédtter® musi automatika dodavat dostate
mnozstvi vzduchu. Séasré sledujte pokles tlaku na manometriisproje. Ri dalSich
nadechnutich klesne tlak ve vysokotlaisti fistroje a pi dosaZeni tlaku MPa musi
z&it znit vystrazna zvukova signalizace.

» Kontrola funkce by-passu.

Pfi oteweném ventilu tlakové lahve a masce sejmuté zcejali se nkolikrat provede
zatahnuti za ovladay-passu. B sowasném zatéhnuti za ovi@da poslech uvnitmasky se
zkontroluje zda prochazi vzduch (je slySet siln§t@k vzduchu srem ven z masky).

POZOR'!
V ptipact zjisteni jakékoliv zavady nesmi bytigtroj pouZit a je nutné ho okan&jiredat ke kontrole
vyrobci nebo autorizovanému servisnimiedisku.

5.3 Nasazeni a nastaveniifstroje

* Pfed nasazenimifstroje gekontrolujte, zda jsou ramenni a bederni popruhstad&n¢
uvolrény, aby bylo moznéifstroj snadwji nasadit.

* Nasal'te si fistroj na zada.

» Uchopte obma rukama volné konce staich popruli a sodasnym zatahnutim sirem
kolmo k zemi nastavte optimalni délku ramennicprph tak, aby pistroj pohodlg secl na
téle. Béhem tohoto Ukonu je nejlépe odbghzatZ piistroje mirnym nadhozenim nebo
poloZzenim pistroje na podlozku.

» Zaprete pezku bederniho popruhu a zataZzenim za volné koopeulpi upravte spravnou
délku, tak aby fistroj dolfe sedl na €le. Volné konce popruh proviette pidrzovaci
piezkou, aby se zabréanilo zachyceni.

5.4 Nasazeni ochranné masky

Uvolnéte upinaci pasky masky, nd$a masku na olej, upravte do spravné polohy a paségre
dotahrete.

5.5 Zasoba vzduchu v tlakové lahvi

Pri pouZiti @istroje je nutné gibéZne kontrolovat stav tlaku vzduchu na manometru, uné&n na
ramennim popruhuifstroje, aby si mohl uzivatel ddrozvrhnout zasobu stleného vzduchu v 1ahvi
pro bezpény navrat z nedychatelné atmosféry. Kazdy uzZivhteingl znat svoji osobni spigbu

vzduchu. B poklesu tlaku vzduchu v tlakové lahvi nd' 3MPa je uZivatel upozoén zvukovym

vystraznym z&izenim.

POZOR'!
V ptipadt jakékoliv zjiS€né zavady &hem pouZiti pistroje, nebo f zazreéni vystrazné zvukové
signalizace je nutno neprodienastoupit zpatai cestu.




5.6 Doba pouZiti Fistroje s tlakovou lahvi 7 1/20 MPa

Doba pouziti [min.]

Pramérna osobni spoteba Pa@atetni tlak v zasobniku [MPa]
[I/min.] 20 17,5 15 12,5 10 7,5
Klid 10 140 122 105 87 70 52
Lehké prace 30 47 41 35 29 23 17
Stiredné tézka prace 40 35 31 26 22 17 13
Maximalni zatiZzeni 80 17 15 13 11 9 7
5.7 Doba pouZiti Fistroje s tlakovou lahvi 6 1/20 MPa
Doba pouziti [min.]
Pramérna osobni spoteba Paatefni tlak v zasobniku [MPa]
[I/min.] 20 17,5 15 12,5 10 7,5
Klid 10 120 105 90 75 60 45
Lehké prace 30 40 35 30 25 20 15
Stiredné tézka prace 40 30 26 22 19 15 11
Maximalni zatiZzeni 80 15 13 11 9 7 6
5.8 Doba pouZiti fFistroje s tlakovou lahvi 5 1/20 MPa
Doba pouZziti [min.]
Pramérna osobni spoteba Pdatetni tlak v zasobniku [MPa]
[I/min.] 20 17,5 15 12,5 10 7,5
Klid 10 100 87 75 62 50 37
Lehké prace 30 33 29 25 21 17 12
Stiredné tézké prace 40 25 22 19 16 12 9
Maximalni zatiZzeni 80 12 11 9 8 6 5

6. OSefeni pristroja po pouziti

+ Odlozte pistroj a uzaiete ventil tlakové lahve. ZataZzenim za oviadey-passu vypréazdie
tlakovy obvod pistroje a zkontrolujte nulovy tlak na manometru.pive potom je mozné
demontovat tlakovou lahev.

» OdSroubujte spojovaciiechod od plicni automatiky a ochranné masky. Smjoyiechod
oplachréte vlaznou vodou (do 40°C), vydezinfikujte ji slabyoztokem dezinfekce (napAjatin
rozpusény ve vod) a ogEt ji oplachréte ve vliazne&isté vod. Spojovaci pechod powste na misto
chraréné red gimym slunénim swtlem a nechte ususit. NesuSte nad salavym teplem.

* Ochrannou masku omyjte v teplé ¥od jemnym detergentnim prostkem. B silngjSim
zngisteni miZzete pouZzit rkky kart&. Nesmi byt pouZita horkd voda, rozp@déhs a myci
prostedky s obsahem perboratu. Skvrny od barev na aornikhou byt odstramy cistym
terpentynem, etyléterem nebo tetrachloretylénentdlepdypu barvy. Desinfekce je moZzna ve
vhodnych vodnich roztocich. Masku vzdy é®bplachite a vysuste.

» Popruhy a ostatriasti @istroje je moznéistit béZnymi saponaty.

* Pro pouZiti pistroje do vybuSného prdeti je nutno popruhyifstroje po vyprani impregnovat dle
¢l. 3.3.

7. Kontrola pristroju
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7.1 Celkova prohlidka pristroje

Podlecl. 2.3 a 2.3.1 zkontrolujte kompletnosigiroje (kompletnost ditg.

7.2 Kontrola vSech spoi (dotaZeni zavifi, stav €snéni, stav dilai)

Peilivé zkontrolujtetadné dotazeni vSech zavitovych spojeni prémch uZivatelem b sestaveni

piistroje (spojovaci igchod - plicni automatika, spojovacfephod - ochranna maska atd.), stav
tésnicich krouzk a €sreni a stav jednotlivych ditc

POZOR'!
NiZe uvedené kontroly se musi prostade Ihitdch uvedenych v odstawdi 10. ,Lhaty na oSavani,
Gdrzbu a kontrolu“. Vyrobce upozorje a doportuje v gipad pouZiti gFistroje v rizikovém
prostedi (vysoka a nizka teplota, velmi silné koncerdrabemikalii atd.) provétl predepsané
prohlidky a kontroly wasgjSich intervalech nez je uvedendlv10.

7.3 Kontrola vysokotlaké #snosti
Provadi se na ptnsmontovaném ifstroji. Otevete lahvovy ventil, asi 10 s $kejte aZz se obvod

naplni, a poté ventil uzéaste. Toto opakujte jeSfjednou a po dalSich 10 s spiesstopky a sledujte
pokles vysokého tlaku na manomettisproje.

7.3.1 Vyhodnoceni

Pri uzaveni lahvového ventilu tlakové lahve nagi@ na tlak 20 MPa, nesmi ve vysokotlaiésti
pristroje poklesnout tlak o vice jak 1 MPa/min.

7.4  Kontrola tésnosti nizkotlaké¢asti plicni automatiky - méfeni

Tésnost nizkotlakéasti plicni automatiky se kontrolujéipodtlaku a petlaku o hodnat 750 Pa.
7.4.1 Vyhodnoceni

Maximalni povolena zgma tlaku smi byt 30 Pa/min.

7.5 Kontrola tésnosti ventili plicni automatiky - méreni

Pri oteweném ventilu tlakové lahve naphre na 20 MPa se kontroluje dét tlaku v prostoru plicni
automatiky, zgsobeny nefsnosti vysokotlakého ventilku.

7.5.1 Vyhodnoceni
Maximalrg povoleny naist tlaku v prostoru plicni automatiky je 100 Pa/min
7.6 Kontrola oteviraciho podtlaku plicni automatiky - méfeni

Kontrola se provadi ip oteweném ventilu tlakového zésobniku namiého na tlak 1,5 MPa
s negetrzitym piitokem 20 I/min.

7.6.1 Vyhodnoceni
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Pri vstupnim tlaku 1,5 MPa musi byt oteviraci podtladezi hodnotami -50 Pa az -350 Pa
s negetrzitym piitokem 20 I/min.

Nesmi dojit k samovolnému of@ni plicni automatiky ip podtlaku mensim nez -50 Pa.

7.7 Kontrola pritoku vzduchu plicni automatikou - méireni

Kontrola se provadiipvstupnim tlaku 20 MPa, 10 MPa a 1,5 MPa.

7.7.1 Vyhodnoceni

Pri nddechu o podtlaku 1 kPa a vstupnim tlaku 1,5 khRai byt pitok min. 157 I/min.
Pri nddechu o podtlaku 1 kPa a vstupnim tlaku 10 BIR8& MPa musi byt ptok min. 300 I/min.

7.8 Kontrola manometru - méreni

Ke kontrole je nutné pouzit kontrolni manometr siméalni 1% pesnosti. Jako zkuSebni obvod se
pouZije sestavenyifstroj. Do Sroubového vystupu v hornim &w se misto plicni automatiky
naSroubuje kontrolni manometr s odpéash ventilkem. Po otéeni lahvového ventilu a natlakovani
obvodu se provede porovnani hodnot.

7.8.1 Vyhodnoceni

Manometr musi vyhait nasledujicim parameim :

Kontrolni manometr Dovolenéa odchylképojoveho manometru
20 MPa _+1 MPa
10 MPa _+1 MPa
4 MPa - 0,5 MPa

7.9 Kontrola vystrazné zvukoveé signalizace - #feni

Kontrola se provadi na pirsestavenémifstroji a min. tlaku 15 MPa v tlakové lahvi. Rlntewete
ventil tlakové lahve, aby se natlakoval obvdtswoje a ventil IAhve zaégte. Pomoci by-passu pomalu
odpous&tjte tlak z tlakového obvodu a stasré sledujte manometrifstroje. Jakmile uslySite zvuk
vystrazné signalizace zaznamenejte tlak na mananszetpokréujte v odpoudni vzduchu az do
Uplného vyprazdii tlakového obvodu.

7.9.1 Vyhodnoceni

Zvuk vystrazného signalu musiciaznit g tlaku 5 MPa. Varovny signal musi znit aZ do poklesu
tlaku na hodnotu 1,0 MPa (u verze Standard) neébd®a (u verze Comfort).

7.10 Kontrola pridavné dodavky vzduchu (by-pass) - ¥feni

Kontrola funkce a paramétiby-passu se provadi se sestavenyistipjem na speciélnim dficim
zaizeni, které @i pratok vzduchu plicni automatikou v I/min.

7.10.1Vyhodnoceni

Priatok vzduchu plicni automatikoutipzapnuté funkci by-passu musi byt mininal®0 I/min i
vSech tlacich v Iahvi nad 5 MPa.

7.11 Kontrola tlaku v l&hvi - méreni
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Sestaveny ifstroj s tlakovou lahvi, kterd bude kontrolovanseviete lahvovy ventil a odgste tlak
na manometruifstroje.

7.11.1Vyhodnoceni

Abyste mohly pouZit fistroj i zdsahu a mohly vyuzit maximalni ochrannou dotistje tak je
nutné, aby hodnota tlaku vzduchu v l1&hvi byla vy&si 19 MPa.

7.12 Kontrola elektrostatické Upravy - méfeni

Kvalita provedeni antistatické impregnadésfroje pro pouziti do vybuSného priesti se kontroluje
po kazdém jejim provedeni ditSN 34138Zlanek 26, 30, 40.

Kontrola spéiva v neéteni vzajemn vodive pripojenych kovovycheasti a to :

* Spojovaci pechod mezi ochrannou maskou a plicni automatikou

» Hadice spojujici manometr s hornim &sem

» Ramenni a bederni popruhy

7.12.1Vyhodnoceni
Maximalni odpor pouZitych materiamusi byt mensi neC® Q.
7.13 MeFici a kontrolni zafizeni

» Kontrola parametr podle ¢l. 7.4 + 7.5 se provadi naédtiici skince pro kontrolu statickych
parametil. Vstupni tlak se odéta na manometruifstroje.

» Kontrola parametr podle¢l. 7.6, 7.7 a 7.10 vyZadujeditici z&izeni pro kontrolu dynamickych
parameti.

» Kontrola paramefr podlecl. 7.12 se provadi nadfici el. odpoi.

POZOR'!
Zjisti-li se v pfaibéhu zkousky pistroje jakakoliv zavada, postupujte dale dle8 ,Zavady a jejich
odstragni*.

8. Zavady a jejich odstraréni

POZOR'!
Sdizovani gistroje a vyminu vadnych dilt miZze provadt pouze vyrobce nebo autorizovampé
servisni stedisko.

8.1 Fristroj netésni na podtlak

Prepréte nefici zaizeni na petlak a patete vSechna mista sfojodou se saponatem. V néistzniku
bublinek je netsné misto. Demontujte stAst v mist negsnosti, vyjngte tsnici prvek, pipadré
odstraite neistoty z dosedacich plochiigtroj znovu smontujte a opakujtetiani.

8.2 Netgsny ventil plicni automatiky
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Projevi se stalym nastem tlaku v nifici skince po pepnuti na réfeni €snosti. V tomto fipact je
nutné gedat plicni automatiku k odborné op¥aryrobci nebo autorizovanému servisnimiegisku.

8.3  Nizky tlak vzduchu v tlakové lahvi

Tlakovou lahev nagte. Dochazi-li ke ztratam tlaku ziptroje, zkontrolujted&snost spaj tlakového
rozvodu potenim spaj vodou se saponatem. Vadgargni vymeite.
8.4 Varovna zvukova signalizace 24na znit p¥i jiném tlaku nez 5 MPa

Zkontrolujte fesnost manometrutigtroje kontrolnim manometrem tak, Ze &fte tlak vzduchu v
tlakové lahvi kontrolnim manometrenti glaku, g némz z&ala znit varovna zvukovéa signalizace.
Zmetené udaje porovnejte s Udajem manometistipje, gipadré vadny manometr vydite. Je-li
Gdaj na manometru v pdku, je porucha v sieeni vystrazné signalizace a je nuttiédat @istroj k
odborné opravvyrobci nebo autorizovanému servisnimitegisku.

9. Skladovani a oSdteni pristroju

» Pristroj musi byt uskladm v suchém pro&di, @i teplo€ od +10°C do +30°C, bezimého
sluneniho zdeni, bez fitomnosti vypaill z chemikalii (zejména kyselin a rozpaid#l). Relativni
vihkost nemé byt vySSi nez 65%. Hadice nesmi bigidskany zkroucené nebdgbozené. Dbejte
na to, aby uskladmy pristroj nebyl pod tlakem. Ventil tlakové ldhve migi pelivé uzaven a
manometr fistroje musi ukazovat na nulu. Jestlize manomedruile tlak, nejprve uzaste ventil
na tlakové lahvi a potom zatdhnutim za oviabg-passu vypuse zbytkovy vzduch aby se sniZil
tlak v pristroji.

» Pred uskladanim gistroje je nutné ho nejprve &gtit a vydesinfikovat.

» VSechny dilce p montazi musi byt naprostosté. Povolené mazivo pro mazasricich krouzk
je silikonovy mazaci tuk typ 3989B.

10. Lhaty na oSefrovani, udrzbu a kontrolu

V nasledujici tabulce jsou uvedenyith na oSetovani, adrzbu a kontrolu dychacihiigtroje. Podle
potieby je vSak nutno provést tyto pradévd nez jsou laty uvedené v tabulce a to zejménarippd
pouZiti Fistroje v rizikovem prosedi (vysoka a nizka teplota, velmi silné koncermreteemikalii
atd.).

Dilec Cinnost A|B|C|D|E|F|G
Ochranna maska | Cisténi X
Dezinfekce X X
Kontrola funkce agsnosti X
Kontrola pfizviené viozky X1 | X2
Té&snost pod maskou X4
Celkova revize, vyrna tsnicich dil X3
Plicni automatika | Cisténi X
Dezinfekce X X
Tésnost X | X | X1 | X2
Pridavny vzduch (by-pass) X4 | X | X1 | X1
Funkce vystrazného signalu X4 | X | X1 | X2
Celkova revize, vy@na gedepsanych X3
dila
Kontrola manometry Dlél. 5.8 X
Tlakova lahev  s$PInéni + kontrola &snosti X
ventilem Kontrola plniciho tlaku X4 X2

14



Vyména vzduchu
Celkové revize, vyrna gedepsanych
dila

X3

Kompletni gistroj Kratké zkouska
Zkouska funkce a&snosti
Cisténi

Legenda:
1. Neustale pouzivanéiptroje

2. Rezervni fistroje
3. Jen vyrobcem a opratmym servisem
4. Sowasti kratké zkousky

A) Red pouzitim
B) Po pouZiti
C) Pololetn
D) 1x za rok
E) Po 2 letech
F) Po 3 letech
G) Po 5 letech

PryZzoveé dily podléhaji rychlejSimu starnuti dstbdku zvySenéhovtgobeni chemikalii agsobeni
mechanického naméhani je nutno kontrolovatainpodle aktuélniho stavu.

11. Zawr

Pristroj byl pred opu&nim podniku pé&livé sdizen, pronsien a vyzkouSen. Dojde-li snad k jeho

poruse, naip pro skrytou vadu materialu, poskytujeme na opraistroje zaruku 24 ssiai. Plicni
automatika je zaplombovana & pplatréni zaruky nesmi byt tato plomba poruSena. Dojehexlplicni
automatice k zavadmino zaréni dobu, doportujeme, nesnaZzit se zavadu odsiraat, ale pedat ji

vyrobci nebo autorizovanému servisnimiedisku. Neodbornou opravou ohroZuje uZivatel nejen
svoji bezpénost, ale i bezgmost druhych ! Budete-li dbat pokymvedenych v tomto navodu, jsme

preswdceni, Ze Vam bude nasiptroj slouZzit k Vasi plné spokojenosti.
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ZARUCNI LIST

SATURN 200 Comfort typ 3006

VYrobni GiSlo [SIrOJe ...c.veeiiiiiiiie e
Vyrobni ¢islo plicni automatiky ............cccooiiiieiin e

Vyrobni ¢isSIo ManOMELrU .........c.eeviiiiiiiiiiiiiee e

Zaruéni podminky

UZivateli se poskytuje z&ruka na spravnou funkéizzmi a mé néarok na bezplatnou nahradu za
opravu nebo vyrRnu sowdsti, které by se projevily v z&ni dok® vadnymi pro chybnou vyrobu nebo
skrytou vadu materialu. Zaruka se nevztahuje ®and provozni opeebeni, zavady vzniklé
umysinym poskozenim, hrubou nedbalostigmuzivani, pokud provede uzivatel na vyrobku upra
nebo znny nebo poSkozenichem dopravy. Vyrobce neodpovida za Skodfsabené neodbornym
zachazenindi udrzbou mimo ramecifslusného navodu k obsluze.

Pokud se vyskytne&mka nejasnost ohledrprovozuc¢i udrzby zdizeni, obréte se prosim na
vyrobce nebo na odborny servis.

Zarwni doba:
Vyrobce rii za vyrobky 24 rssiol ode dne prodeje.

Opravy a servis :
Zarwni i mimozaréni opravy tohoto zézeni provadi a nahradni dily dodavéa vyrobni padnik

MEVA a.s. Tel.: 00420 416 823 111
Na Urbance 632 Fax.: 00420 416 823 300, 4165337
413 13 Roudnice nad Labem E-mail : prodej.urb@ikneva.cz

Internet: www.meva.cz

Datum technické kontroly : Datum prodeje :
Podpis : Podpis :
Razitko : Razitko :
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ZARUCNI LIST

SATURN 200 Standard typ 3006A

VYrobni GiSlo [SIrOJe .....veeiiiiiiiei e
Vyrobni ¢islo plicni automatiky ..o

Vyrobni ¢isSIo ManOMELrU ..........c.eeoiiiiiiiiiiiiee e

Zaruéni podminky

UZivateli se poskytuje z&ruka na spravnou funkéizzmi a mé nérok na bezplatnou nahradu za
opravu nebo vyrnu sowdsti, které by se projevily v z&ni dok® vadnymi pro chybnou vyrobu nebo
skrytou vadu materialu. Zaruka se nevztahuje ®and provozni opeebeni, zavady vzniklé
umysinym poskozenim, hrubou nedbalostigmuzivani, pokud provede uzivatel na vyrobku upra
nebo znény nebo poSkozenichem dopravy. Vyrobce neodpovida za Skodfsmbené neodbornym
zachazenindi udrzbou mimo ramecifslusného navodu k obsluze.

Pokud se vyskytne&mka nejasnost ohlednprovozuci udrzby zdizeni, obréte se prosim na
vyrobce nebo na odborny servis.

Zarwni doba:
Vyrobce rii za vyrobky 24 rssio ode dne prodeje.

Opravy a servis :
Zarwni i mimozaréni opravy tohoto zézeni provadi a nahradni dily dodavéa vyrobni padnik

MEVA a.s. Tel.: 00420 416 823 111
Na Urbance 632 Fax.: 00420 416 823 300, 4165337
413 13 Roudnice nad Labem E-mail : prodej.urb@ikneva.cz

Internet: www.meva.cz

Datum technické kontroly : Datum prodeje :
Podpis : Podpis :
Razitko : Razitko :
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